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2016年梅州市食品相关
产品质量专项监督抽查实施方案

1.抽查产品的行业概况

目前，梅州市约有24家获得生产许可证的食品相关产品生产企业，这些企业主要生产聚酯（PET）无汽饮料瓶、一次性塑料餐饮具以及其它食品接触材料。

2.抽查产品的质量状况

我市这两年来对食品相关产品均有进行监督抽样，质量情况良好。食品相关产品都是直接接触食品，安全问题不容忽视。为保障食品接触材料（食品相关产品）的质量安全水平，切实维护人民群众身体健康和生命安全，应加强对该类产品的监督管理。
3.产品质量监督抽查实施规范或实施细则

3.1 CCGF  209.1—2010《食品用塑料容器产品质量监督抽查实施规范》
3.2 CCGF  209.2—2010《食品用塑料包装膜、袋产品质量监督抽查实施规范》

3.3 CCGF 209.3-2010《食品用塑料工具产品质量监督抽查实施规范》
3.4 《2016年梅州市食品接触材料（食品相关产品）产品质量专项监督抽查实施细则》。详见附件1。
4.本次抽查方案与前几次抽查方案的比较

本次抽查方案与2015年的抽查方案相比增加了潮州市质计所检验的产品复合膜袋、非复合膜袋和塑料瓶坯，删除了塑料编织袋。
5.抽查工作时间和进度要求

5.1 

表1　抽查任务安排表
	序号
	产品类别
	抽样任务量
	抽样单位
	检验单位

	1
	聚酯（PET）无汽饮料瓶、聚碳酸酯（PC）饮用水罐、一次性塑料餐饮具（一次性杯）、塑料菜板、聚乙烯吹塑桶
	20个批次
	梅州市质计所
	梅州市质计所

	2
	复合膜袋、非复合膜袋、塑料瓶坯
	4个批次
	梅州市质计所
	国家食品软包装产品及设备质量监督检验中心（广东）


5.2抽查时间：2016年10月份 。

5.3抽查进度安排

表1抽查进度安排
	工作安排
	时间安排
	注意事项

	抽样
	2016年10月18日-2016年10月30日
	抽样过程如有异常情况及时上报市局。

	检验
	2016年10月20日-2016年11月12日
	按方案和细则进行，发现严重不合格随检随报。

	结果确认
	2016年11月13 日
	检验报告及检验结果告知书寄生产单位/受检单位

	材料汇总上报
	2016年11月15日
	将汇总资料上报市质监局


6.经费预算

见附件2

7.拟抽查企业名单

拟抽查企业名单具体名称和地址见附件3。

8.其他

8.1承检机构项目负责人及联系方式

表2承检机构项目负责人及联系方式
	序号
	承检机构
	地址
	邮政编码
	联系人
	联系方式

	1
	广东省梅州市质量计量监督检测所
	梅州市彬芳大道南
	514072
	幸志伟
	18933618815

	2
	国家食品软包装产品及设备质量监督检验中心（广东）
	潮州大道凤新东路
	521000
	黄奕娜
	0768-2807281、13828351155


8.2本次承检机构的资质认定授权均在有效期内，授权证书相关信息见表3。

表3承检机构资质认定授权证书相关信息
	序号
	承检机构
	资质认定授权证书编号
	有效期

	1
	广东省梅州市质量计量监督检测所
	（2015）（粤）质监验字028号
	2018年09月24日

	2
	国家食品软包装产品及设备质量监督检验中心（广东）
	（2014）国认监认字（597）号
	2017年09月29日


附件1：《2016年梅州市食品相关产品质量专项监督抽查实施细则》

附件2：《梅州市食品相关产品质量专项监督抽查检验费用明细表》

附件3：《2016年梅州市食品相关产品质量专项监督抽查拟抽查企业名单》
2016年梅州市食品相关产品

质量专项监督抽查细则

1  范围

本规范适用于梅州市内生产的食品相关产品质量监督抽查，本规范内容包括检验依据、抽样、检验要求、判定原则、异议处理复检及附则。

2  检验依据

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本规范。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本规范。

2.1 GB 18006.1-2009《塑料一次性餐饮具通用技术要求》

2.2 QB 2357-1998 《聚酯(PET)无汽饮料瓶》
2.3 QB 2460-1999 《聚碳酸酯（PC）饮用水罐》

2.4 QB/T 1870-1993《塑料菜板》
2.5 GB/T13508—2011《聚乙烯吹塑桶》

2.6经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求。
3、抽样

3.1 抽样型号或规格

应抽取同一类产品的某一规格作为抽查样品。

3.2抽样方法、基数、数量及样品处置
在企业成品库抽样时，抽样方法、基数、数量及样品处置见表1。

3.3 样品的处置

承检机构接收样品时应当检查、记录样品的外观、状态、封条有无破损及其他可能对检验结果或者综合判定产生影响的情况，并确认样品与抽样文书的记彔是否相符，对检验和备用样品分别加贴相应标识后入库。在不影响样品检验结果的情况下，应当尽可能将样品进行分装或者重新包装编号，以保证不会发生因其他原因导致不公正的情况。承检机构应当妥善保存样品。
3.4抽样单

应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及企业相关信息。

如抽样单上需要注明产品种类或品种时，在备注栏中注明或单独扩充一栏以便填写。

3.5抽样数量和方法

	序号
	产品名称
	标准依据
	样品数量
	抽样单需注明内容和抽样时应注意事项

	1
	一次性塑料餐饮具
	GB 18006.1-2009 或企业标准
	80个×2份（其中一份为被检样）
	材质

	2
	聚酯（PET）无汽饮料瓶
	QB 2357-1998
	40个，配相同数量的盖×2份（其中一份为被检样）
	公称容量

	3
	聚碳酸酯（PC）饮用水罐
	QB 2460-1999
	13个，配相同数量的盖×2份（其中一份为被检样）
	公称容量

	4
	塑料菜板
	QB/T 1870-1993
	20块×2份（其中一份为被检样）
	材质

	5
	聚乙烯吹塑桶
	GB/T13508—2011
	20个×2份（其中一份为被检样）
	公称容量

	6
	塑料瓶胚
	BB/T 0060-2012
	20个×2份（其中一份为被检样）
	材质、高度

	7
	复合膜袋(内层材质：PP、PE)
	企业标准
	从3箱中抽取，每箱抽取20个×2份（其中一份为被检样）
	规格尺寸、各层的材料以及厚度

	8
	非复合膜袋：商品零售包装袋（保鲜袋，材质：PE）
	DB44/T 926 -2011
	从3箱中抽取，每箱抽取20个×2份（其中一份为被检样）
	规格尺寸、厚度


4、检验要求

4.1 一次性塑料餐饮具

	序号
	检验项目
	依据法律法规

或标准条款
	强制性/推荐性
	检测方法
	重要程度或不合格程度分类

	
	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	异嗅
	GB 18006中5.3.1
	推荐性
	GB 18006中6.1
	
	●

	2
	外观
	GB 18006中5.3.2
	推荐性
	GB 18006中6.1
	
	●

	3
	结构
	GB 18006中5.3.3
	推荐性
	GB 18006中6.1
	
	●

	4
	容积
	GB 18006中5.4.1
	推荐性
	GB 18006中6.1
	
	●

	5
	负重性能
	GB 18006中5.4.2
	推荐性
	GB 18006中6.1
	
	●

	6
	跌落性能
	GB 18006中5.4.3
	推荐性
	GB 18006中6.1
	
	●

	7
	耐热水性能
	GB 18006中5.4.5
	推荐性
	GB 18006中6.1
	
	●

	8
	漏水性
	GB 18006中5.4.6
	推荐性
	GB 18006中6.1
	
	●

	9
	蒸发残渣(4％乙酸)
	PE
	GB 9687-1988
	强制性
	GB18006.1-2009中6.13
	●
	

	
	
	PP
	GB 9688-1988
	
	
	●
	

	
	
	PS
	GB 9689-1988
	
	
	●
	

	
	
	PET
	GB 13113-1991
	
	
	●
	

	
	
	其他
	GB 18006.1-2009中5.8
	
	
	●
	

	10
	蒸发残渣(65％乙醇)
	PE
	GB 9687-1988
	强制性
	GB18006.1-2009中6.13
	●
	

	
	
	PP
	GB 9688-1988
	
	
	●
	

	
	
	PS
	GB 9689-1988
	
	
	●
	

	
	
	PET
	GB 13113-1991
	
	
	●
	

	
	
	其他
	GB 18006.1-2009中5.8
	
	
	●
	

	11
	蒸发残渣（正己烷)
	PE
	GB 9687-1988
	强制性
	GB18006.1-2009中6.13
	●
	

	
	
	PP
	GB 9688-1988
	
	
	●
	

	
	
	PS
	GB 9689-1988
	
	
	●
	

	
	
	PET
	GB 13113-1991
	
	
	●
	

	
	
	其他
	GB 18006.1-2009中5.8
	
	
	●
	

	12
	蒸发残渣（水)
	PE
	GB 9687-1988
	强制性
	GB18006.1-2009中6.13
	●
	

	
	
	PP
	GB 9688-1988
	
	
	●
	

	
	
	PS
	GB 9689-1988
	
	
	●
	

	
	
	PET
	GB 13113-1991
	
	
	●
	

	
	
	其他
	GB 18006.1-2009中5.8
	
	
	●
	

	13
	高锰酸钾消耗量
	PE
	GB 9687-1988
	强制性
	GB18006.1-2009中6.13
	●
	

	
	
	PP
	GB 9688-1988
	
	
	●
	

	
	
	PS
	GB 9689-1988
	
	
	●
	

	
	
	PET
	GB 13113-1991
	
	
	●
	

	
	
	其他
	GB 18006.1-2009中5.8
	
	
	●
	

	14
	重金属（以Pb计）
	PE
	GB 9687-1988
	强制性
	GB18006.1-2009中6.13
	●
	

	
	
	PP
	GB 9688-1988
	
	
	●
	

	
	
	PS
	GB 9689-1988
	
	
	●
	

	
	
	PET
	GB 13113-1991
	
	
	●
	

	
	
	其他
	GB 18006.1-2009中5.8
	
	
	●
	

	15
	脱色试验
	PE
	GB 9687-1988
	强制性
	GB18006.1-2009中6.13
	●
	

	
	
	PP
	GB 9688-1988
	
	
	●
	

	
	
	PS
	GB 9689-1988
	
	
	●
	

	
	
	PET
	GB 13113-1991
	
	
	●
	

	
	
	其他
	GB 18006.1-2009中5.8
	
	
	●
	

	a 极重要质量项目；b 重要质量项目

	备注
	不同材质的一次性餐具，并用其相应材质的卫生标准，物理机械性能按企标全检，重要程度或不合格程度分类为B类。


4.2聚酯(PET)无汽饮料瓶

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准条款
	强制性/推荐性
	检测方法
	重要程度或不合格程度分类

	
	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	外观
	QB 2357-1998中3.1.1
	强制性
	QB 2357-1998中4.2
	
	●

	2
	高度
	QB 2357-1998中3.1.2
	强制性
	QB 2357-1998中4.3
	
	●

	3
	垂直度
	QB 2357-1998中3.1.3
	强制性
	QB 2357-1998中4.4
	
	●

	4
	容量
	QB 2357-1998中3.1.4
	强制性
	QB 2357-1998中4.5
	
	●

	5
	密封性能
	QB 2357-1998中3.2
	强制性
	QB 2357-1998中4.6.1
	●
	

	6
	垂直载压
	QB 2357-1998中3.2
	强制性
	QB 2357-1998中4.6.2
	
	●

	7
	跌落性能
	QB 2357-1998中3.2
	强制性
	QB 2357-1998中4.6.3
	
	●

	8
	耐寒性
	QB 2357-1998中3.2
	强制性
	QB 2357-1998中4.6.4
	●
	

	9
	蒸发残渣 (4％乙酸，60℃，0.5h)
	GB 13113-1991
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	10
	蒸发残渣 (65％乙醇，室温，1h)
	GB 13113-1991
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	11
	蒸发残渣 (水，60℃，0.5h)
	GB 13113-1991
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	12
	蒸发残渣 (正己烷，室温，1h)
	GB 13113-1991
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	13
	高锰酸钾消耗量(水，60℃，0.5h)
	GB 13113-1991
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	14
	重金属（以Pb计）(4％乙酸，60℃，0.5h)
	GB 13113-1991
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	15
	脱色试验
	GB 13113-1991
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	a 极重要质量项目

b 重要质量项目

	备注
	


4.3聚碳酸酯（PC）饮用水罐
	序号
	检验项目
	依据法律法规

或标准条款
	强制性/推荐性
	检测方法
	重要程度或不合格程度分类

	
	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	密封性能
	QB 2460-1999中4.6
	强制性
	QB 2460-1999中5.7
	●
	

	2
	跌落性能
	QB 2460-1999中4.6
	强制性
	QB 2460-1999中5.8
	
	●

	3
	感官
	GB 14942-1994
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	4
	蒸发残渣 (4％乙酸)
	GB 14942-1994
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	5
	蒸发残渣 (20％乙醇)
	GB 14942-1994
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	6
	蒸发残渣 (水)
	GB 14942-1994
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	7
	蒸发残渣 (正己烷)
	GB 14942-1994
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	8
	高锰酸钾消耗量
	GB 14942-1994
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	9
	重金属（以Pb计）
	GB 14942-1994
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	10
	脱色试验
	GB 14942-1994
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	a 极重要质量项目

b 重要质量项目

	备注
	


4.4 聚乙烯吹塑桶
	序号
	检验项目
	依据法律法规

或标准条款
	强制性/推荐性
	检测方法
	重要程度或不合格程度分类

	
	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	满口容量偏差
	GB/T13508中5.1
	推荐性
	GB/T13508中6.2
	
	●

	2
	质量偏差
	GB/T13508中5.2
	推荐性
	GB/T13508中6.3
	
	●

	3
	尺寸偏差
	GB/T13508中5.3
	推荐性
	GB/T13508中6.4
	
	●

	4
	外观
	GB/T13508中5.4
	推荐性
	GB/T13508中6.5
	
	●

	5
	对称部位壁厚比
	GB/T13508中5.5
	推荐性
	GB/T13508中6.6
	
	●

	6
	最小壁厚
	GB/T13508中5.5
	推荐性
	GB/T13508中6.6
	
	●

	7
	液位线要求
	GB/T13508中5.6
	推荐性
	GB/T13508中6.7
	
	●

	8
	密封试验
	GB/T13508中5.7
	推荐性
	GB/T13508中6.8
	●
	

	9
	跌落试验
	GB/T13508中5.7
	推荐性
	GB/T13508中6.9
	
	●

	10
	悬挂试验
	GB/T13508中5.7
	推荐性
	GB/T13508中6.10
	
	●

	11
	堆码试验
	GB/T13508中5.7
	推荐性
	GB/T13508中6.11
	
	●

	12
	感官
	GB 9687-1988
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	13
	蒸发残渣(4％乙酸)
	GB 9687-1988
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	14
	蒸发残渣(65％乙醇)
	GB 9687-1988
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	15
	蒸发残渣（正己烷)
	GB 9687-1988
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	16
	高锰酸钾消耗量
	GB 9687-1988
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	17
	重金属（以Pb计）
	GB 9687-1988
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	18
	脱色试验
	GB 9687-1988
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	a 极重要质量项目；b 重要质量项目

	备注
	


4.5 塑料菜板

	序号
	检验项目
	依据法律法规

或标准条款
	强制性/推荐性
	检测方法
	重要程度或不合格程度分类

	
	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	外观
	QB/T1870中3.1
	推荐性
	QB/T1870中4.1
	
	●

	2
	质量偏差
	QB/T1870中3.2
	推荐性
	QB/T1870中4.2
	
	●

	3
	变形量
	QB/T1870中3.3
	推荐性
	QB/T1870中4.3
	
	●

	4
	跌落性能
	QB/T1870中3.4
	推荐性
	QB/T1870中4.5
	
	●

	5
	感官
	GB 9687-1988
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	6
	蒸发残渣(4％乙酸)
	GB 9687-1988
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	7
	蒸发残渣(65％乙醇)
	GB 9687-1988
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	8
	蒸发残渣（正己烷)
	GB 9687-1988
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	9
	高锰酸钾消耗量
	GB 9687-1988
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	10
	重金属（以Pb计）
	GB 9687-1988
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	11
	脱色试验
	GB 9687-1988
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	a 极重要质量项目；b 重要质量项目

	备注
	


4.6，塑料瓶胚（材质PET）

	序号
	检验项目
	依据法律法规

或标准条款
	强制性/推荐性
	检测方法
	重要程度及不合格程度分类

	
	
	
	
	
	A类
	B类

	1
	高锰酸钾消耗量
	GB13113-1991中4
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	2
	蒸发残渣（4%乙酸）
	GB13113-1991中4
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	3
	蒸发残渣（65%乙醇）
	GB13113-1991中4
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	4
	蒸发残渣（水）
	GB13113-1991中4
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	5
	蒸发残渣（正己烷）
	GB13113-1991中4
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	6
	重金属（以Pb计）
	GB13113-1991中4
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	7
	脱色试验（乙醇）
	GB13113-1991中4
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	8
	脱色试验（冷餐油或无色油脂）
	GB13113-1991中4
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	9
	脱色试验（浸泡液）
	GB13113-1991中4
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	10
	锑（以Sb计、4%乙酸）
	GB13113-1991中4
	强制性
	GB/T 5009.101-2003
	●
	

	11
	乙醛含量
	产品标准规定QB/T 2357-1998、 QB/T 1868-2004
	推荐性
	QB 1868-2004
	●
	●


4.7复合膜袋
	序号
	检验项目
	依据法律法规

或标准条款
	强制性/推荐性
	检测方法
	重要程度及不合格程度分类

	
	
	
	
	
	A类
	B类

	1
	蒸发残渣（4%乙酸）
	企标或相应的产品标准
	推荐性或强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	2
	蒸发残渣（65%乙醇）(指聚乙烯塑料薄膜为内层的复合袋)
	企标或相应的产品标准
	推荐性或强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	3
	蒸发残渣（正己烷）
	企标或相应的产品标准
	推荐性或强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	4
	高锰酸钾消耗量（水）
	企标或相应的产品标准
	推荐性或强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	5
	重金属（以Pb计）
	企标或相应的产品标准
	推荐性或强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	6
	脱色试验（冷餐油或无色油脂）
	企标或相应的产品标准
	推荐性或强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	7
	脱色试验（乙醇）
	企标或相应的产品标准
	推荐性或强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	8
	脱色试验（浸泡液）
	企标或相应的产品标准
	推荐性或强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	9
	溶剂残留总量（1）
	企标或相应的产品标准
	推荐性
	GB/T 10004-2008中6.6.17
	●
	

	10
	苯类溶剂残留量（1）
	企标或相应的产品标准
	推荐性
	GB/T 10004-2008中6.6.17
	●
	

	11
	甲苯二胺（4%乙酸）
	企标或相应的产品标准
	强制性
	GB/T 5009.119-2003
	●
	

	12
	阻隔性能（氧气）（2）
	企标或相应的产品标准
	推荐性或强制性
	GB/T 1038-2000等在产品标准中指定的检测方法
	●
	

	13
	阻隔性能（水蒸汽）（3）
	企标或相应的产品标准
	推荐性或强制性
	GB/T 1037-1988等在产品标准中指定的检测方法
	●
	

	14
	剥离力（4）
	企标或相应的产品标准
	推荐性或强制性
	GB 8808-1988
	
	●

	15
	邻苯二甲酸酯类增塑剂迁移量(DNBP)
	GB 9685-2008
	强制性
	GB/T 21928-2008
	●
	

	16
	邻苯二甲酸酯类增塑剂迁移量（DEHP)
	GB 9685-2008
	强制性
	GB/T 21928-2008
	●
	

	17
	邻苯二甲酸酯类增塑剂迁移量（DIBP)
	GB 9685-2008
	强制性
	GB/T 21928-2008
	●
	


4.8非复合膜袋：商品零售包装袋（保鲜袋，材质：PE）
	序号
	检验项目
	依据法律法规

或标准条款
	强制性/推荐性
	检测方法
	重要程度及不合格程度分类

	
	
	
	
	
	A类
	B类

	1
	高锰酸钾消耗量
	GB 9687-1988中2
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	2
	蒸发残渣（4%乙酸）
	GB 9687-1988中2
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	3
	蒸发残渣（65%乙醇）
	GB 9687-1988中2
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	4
	蒸发残渣（正己烷）
	GB 9687-1988中2
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	5
	重金属（以Pb计）
	GB 9687-1988中2
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	6
	脱色试验（乙醇）
	GB 9687-1988中2
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	7
	脱色试验（冷餐油或无色油脂）
	GB 9687-1988中2
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	8
	脱色试验（浸泡液）
	GB 9687-1988中2
	强制性
	GB/T 5009.60-2003
	●
	

	7
	自粘性（1）
	GB 10457-2009中6.5
	推荐性
	GB 10457-2009中7.8
	
	●


4.9检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本规范中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本规范中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本规范中的检验项目（主要是产品通用重要特征值）时，应按本规范中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

5  判定原则
产品检验结果按产品标注质量等级判定，未标注质量等级的按产品标准中的最低等级判定。
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。当产品存在A类项目不合格时，属于严重不合格；当产品仅有B类项目不合格时，属于一般不合格。

6  检验报告

合格报告一式三份（市质监局、生产企业和本所各一份），不合格报告一式四份（市、县质监局、企业、本所各一份）。

7  异议处理复检

对判定不合格产品进行复检时，按以下方式进行：

7.1 核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质记录或电子记录或影像记录）或与不合格项目相关联的其它质量数据等检验证据证明。

7.2 需对不合格项目进行复检时，可以在原样上检验的在原样上复检，不可以在原样上检验的采用备用样复检。当复检结果仍不合格，维持原检验结果不变。当复检结果合格，以复检结果为准。
7.3复检程序

7.3.1  企业对产品检验不合格结果的异议处理权在市质监局，企业首先向质计所提出来异议，由质计所对不合格项目相关证据或与不合格项目相关联的其它质量数据等检验证据解释说明，而企业对该解释说明不认可的，向市质监局提出异议申请复检。

7.3.2  质计所在接到市质监局转来的异议资料之日起2个工作日内把答复意见发给市质监局质量科。

7.3.3  质计所收到市质监局复检审批表后才可以进行复检，首先采用原样检验，不可以在原样上进行的，再采用备用样检验。

7.3.4  复检结果与首检结果一致的，企业应向我所交复检费用；复检结果与首检结果不一致的，复检费用由市质计所承担。

8  样品管理

8.1检验机构接收样品应当有专人负责检查、记录样品的外观、状态、封条有无破损及其他可能对检测结果或者综合判定产生影响的情况，并确认样品与抽样单的记录是否相符，对初检和复检样品分别加贴相应标识后入库。

8.2 出现样品封样及密封状态被破坏、样品异常损坏等现象，无法正常进行下一步有关项目检验和判定时，应重新抽样。

8.3 抽检样品无退样。

9.样品管理

9.1检验机构接收样品应当有专人负责检查、记录样品的外观、状态、封条有无破损及其他可能对检测结果或者综合判定产生影响的情况，并确认样品与抽样单的记录是否相符，对检测和备用样品分别加贴相应标识后入库。

出现样品封样及密封状态被破坏、样品异常损坏等现象，无法正常进行下一步有关项目检验和判定时，应重新抽样。

9.2聚碳酸酯（PC）饮用水罐、塑料菜板和聚乙烯吹塑桶生产企业收到报告后，如果无异议，检验剩余样品归还企业。


广东省梅州市质量计量监督检测所

2016年10月14日

附件1

梅州市食品相关产品质量专项监督抽查检验费用明细表

1.一次性塑料餐饮具（一次性塑料杯，材质：PP）

	序号
	项目名称
	单位
	金额

(元)
	对应收费标准的项目名
	粤价[2002]170号文件序号

	1
	异嗅
	项
	50
	外观
	165

	2
	外观
	项
	50
	外观
	165

	3
	结构
	项
	50
	外观
	165

	4
	容积
	项
	45
	重量
	163

	5
	负重性能
	项
	75
	箱底承重变形率
	163

	6
	跌落性能
	项
	105
	跌落强度
	163

	7
	耐热水性能
	项
	76
	使用温度试验
	163

	8
	漏水性
	项
	100
	
	*

	9★
	蒸发残渣：4%乙酸
	项
	200
	蒸发残渣
	116

	10★
	蒸发残渣：正己烷
	项
	200
	蒸发残渣
	116

	11★
	高锰酸钾消耗量
	项
	30
	高锰酸钾消耗量
	163

	12★
	重金属(以Pb计)
	项
	20
	重金属
	163

	13★
	脱色试验：乙醇
	项
	200
	参照色泽
	116

	14★
	脱色试验：浸泡液
	项
	200
	参照色泽
	116

	15★
	脱色试验：冷餐油或无色油脂
	项
	200
	参照色泽
	116

	说明：单项费用依据广东省物价局粤价[2002]170号文。

	检验费总计:1601元。 


★号注：卫生指标具体项目要求按材质卫生标准执行。

2. 聚酯（PET）无汽饮料瓶

	序号
	项目名称
	单位
	金额

(元)
	对应收费标准的项目名
	粤价[2002]170号文件序号

	1
	外观
	项
	50
	外观
	165

	2
	瓶高度偏差
	项
	75
	尺寸
	165

	3
	垂直度偏差
	项
	75
	尺寸
	165

	4
	容量
	项
	45
	重量
	163

	5
	密封性能
	项
	100
	
	*

	6
	跌落性能
	项
	105
	跌落强度
	163

	7
	耐寒性
	项
	144
	耐寒性能
	163

	8★
	蒸发残渣：4%乙酸
	项
	200
	蒸发残渣
	116

	9★
	蒸发残渣：乙醇
	项
	200
	蒸发残渣
	116

	10★
	蒸发残渣：正己烷
	项
	200
	蒸发残渣
	116

	11★
	蒸发残渣：水
	项
	200
	蒸发残渣
	116

	12★
	高锰酸钾消耗量
	项
	30
	高锰酸钾消耗量
	163

	13★
	重金属（以Pb计）
	项
	20
	重金属
	163

	14★
	脱色试验：乙醇
	项
	200
	参照色泽
	116

	15★
	脱色试验：冷餐油或无色油脂
	项
	200
	参照色泽
	116

	16★
	脱色试验：浸泡液
	项
	200
	参照色泽
	116

	说明：单项费用依据广东省物价局粤价[2002]170号文。

	检验费总计:2044元。 


 ★号注：卫生指标具体项目要求按材质卫生标准执行。
3. 聚碳酸酯（PC）饮用水罐

	序号
	项目名称
	单位
	金额

(元)
	对应收费标准的项目名
	粤价[2002]170号文件序号

	1
	外观
	项
	50
	外观
	165

	2
	容量偏差
	项
	45
	重量
	163

	3
	质量偏差
	项
	45
	重量
	163

	4
	尺寸偏差
	项
	75
	尺寸
	165

	5
	最小壁厚
	项
	75
	尺寸
	165

	6
	对称部位壁厚比
	项
	75
	尺寸
	165

	7
	密封性能
	项
	100
	
	*

	8
	跌落性能
	项
	105
	跌落强度
	163

	9
	堆码试验
	项
	135
	堆码强度
	163

	10★
	蒸发残渣：4%乙酸
	项
	200
	蒸发残渣
	116

	11★
	蒸发残渣：乙醇
	项
	200
	蒸发残渣
	116

	12★
	蒸发残渣：正己烷
	项
	200
	蒸发残渣
	116

	13★
	蒸发残渣：水
	项
	200
	蒸发残渣
	116

	14★
	高锰酸钾消耗量
	项
	30
	高锰酸钾消耗量
	163

	15★
	重金属（以Pb计）
	项
	20
	重金属
	163

	16★
	脱色试验：乙醇
	项
	200
	参照色泽
	116

	17★
	脱色试验：冷餐油或无色油脂
	项
	200
	参照色泽
	116

	18★
	脱色试验：浸泡液
	项
	200
	参照色泽
	116

	说明：单项费用依据广东省物价局粤价[2002]170号文。

	检验费总计:2155元。 


★号注：卫生指标具体项目要求按材质卫生标准执行。
4. 聚乙烯吹塑桶
	序号
	项目名称
	单位
	金额
(元)
	对应收费标准的项目名
	粤价[2002]170号文件序号

	1
	满口容量偏差
	项
	45
	重量
	163

	2
	质量偏差
	项
	45
	重量
	163

	3
	尺寸偏差
	项
	75
	尺寸
	165

	4
	外观
	项
	50
	外观
	165

	5
	对称部位壁厚比
	项
	75
	尺寸
	165

	6
	最小壁厚
	项
	75
	尺寸
	165

	7
	液位线要求
	项
	45
	重量
	163

	8
	密封试验
	项
	100
	
	*

	9
	跌落试验
	项
	105
	跌落强度
	163

	10
	悬挂试验
	项
	42
	悬挂强度
	163

	11
	堆码试验
	项
	135
	堆码强度
	163

	12
	感官
	项
	50
	外观
	165

	13★
	蒸发残渣(4％乙酸)
	项
	200
	蒸发残渣
	116

	14★
	蒸发残渣(65％乙醇)
	项
	200
	蒸发残渣
	116

	15★
	蒸发残渣（正己烷)
	项
	200
	蒸发残渣
	116

	16★
	高锰酸钾消耗量
	项
	30
	高锰酸钾消耗量
	163

	17★
	重金属（以Pb计）
	项
	20
	重金属
	163

	18★
	脱色试验：乙醇
	项
	200
	参照色泽
	116

	19★
	脱色试验：冷餐油或无色油脂
	项
	200
	参照色泽
	116

	20★
	脱色试验：浸泡液
	项
	200
	参照色泽
	116

	说明：单项费用依据广东省物价局粤价[2002]170号文。

	检验费总计:2092元。 


★号注：卫生指标具体项目要求按材质卫生标准执行。
5. 塑料菜板

	序号
	项目名称
	单位
	金额
(元)
	对应收费标准的项目名
	粤价[2002]170号文件序号

	1
	外观
	项
	50
	外观
	165

	2
	质量偏差
	项
	45
	重量
	163

	3
	变形量
	项
	65
	侧壁变形率 
	163

	4
	跌落性能
	项
	105
	跌落强度
	163

	5★
	蒸发残渣：乙酸
	项
	200
	蒸发残渣
	116

	6★
	蒸发残渣：乙醇
	项
	200
	蒸发残渣
	116

	7★
	蒸发残渣：正己烷
	项
	200
	蒸发残渣
	116

	8★
	蒸发残渣：水
	项
	200
	蒸发残渣
	116

	9★
	高锰酸钾消耗量
	项
	30
	高锰酸钾消耗量
	163

	10★
	重金属（以Pb计）
	项
	20
	重金属
	163

	11★
	脱色试验：乙醇
	项
	200
	参照色泽
	116

	12★
	脱色试验：浸泡液
	项
	200
	参照色泽
	116

	13★
	脱色试验：冷餐油或无色油脂
	项
	200
	参照色泽
	116

	说明：单项费用依据广东省物价局粤价[2002]170号文。

	检验费总计:1715元。 


★号注：卫生指标具体项目要求按材质卫生标准执行。

6塑料瓶胚（材质PET）

	1
	聚对苯二甲酸乙二醇酯
	高锰酸钾消耗量
	项
	30
	高锰酸钾消耗量
	P43、163

	2
	
	蒸发残渣（4%乙酸）
	项
	200
	蒸发残渣、灼烧残渣、灰分
	P26、116

	3
	
	蒸发残渣（65%乙醇）
	项
	200
	蒸发残渣、灼烧残渣、灰分
	P26、116

	4
	
	蒸发残渣（水）
	项
	200
	蒸发残渣、灼烧残渣、灰分
	P26、116

	5
	
	蒸发残渣（正己烷）
	项
	200
	蒸发残渣、灼烧残渣、灰分
	P26、116

	6
	
	重金属（以Pb计）
	项
	20
	重金属
	P43、163

	7
	
	脱色试验（乙醇）
	项
	200
	色度、色泽、热处理后色度
	P27、116

	8
	
	脱色试验（冷餐油或无色油脂）
	项
	200
	色度、色泽、热处理后色度
	P27、116

	9
	
	脱色试验（浸泡液）
	项
	200
	色度、色泽、热处理后色度
	P27、116

	10
	
	锑（以Sb计、4%乙酸）
	项
	308
	铝、钡、锡、锑、锶：原子吸收法
	P27、116

	11
	
	乙醛含量
	项
	120
	甲醛、乙醛
	P27、116

	说明
	合计费用：1878元/批


4.7复合膜袋
	序号
	检验项目
	单位
	 金额（元）
	对应收费标准的项目名
	对应页码及序号

	1
	蒸发残渣（4%乙酸）
	项
	200
	蒸发残渣、灼烧残渣、灰分
	P26、116

	2
	蒸发残渣（65%乙醇）(指聚乙烯塑料薄膜为内层的复合袋)
	项
	200
	蒸发残渣、灼烧残渣、灰分
	P26、116

	3
	蒸发残渣（正己烷）
	项
	200
	蒸发残渣、灼烧残渣、灰分
	P26、116

	4
	高锰酸钾消耗量（水）
	项
	30
	高锰酸钾消耗量
	P43、163

	5
	重金属（以Pb计）
	项
	20
	重金属
	P43、163

	6
	脱色试验（冷餐油或无色油脂）
	项
	200
	色度、色泽、热处理后色度
	P27、116

	7
	脱色试验（乙醇）
	项
	200
	色度、色泽、热处理后色度
	P27、116

	8
	脱色试验（浸泡液）
	项
	200
	色度、色泽、热处理后色度
	P27、116

	9
	溶剂残留总量
	项
	400
	溶剂残留总量
	市场定价（成本核算）

	10
	苯类溶剂残留量
	项
	
	
	

	11
	甲苯二胺（4%乙酸）
	项
	500
	甲苯二胺
	市场定价（成本核算）

	12
	阻隔性能（氧气）
	块
	3*145
	氧气透过量（3块）
	P43、165

	13
	阻隔性能（水蒸汽）
	片
	3*190
	水蒸气透过量（3片）
	P43、165

	14
	剥离力（二层/10条）
	条
	10*40
	剥离负荷
	P43、165

	
	剥离力（三层/20条）
	
	20*40
	
	

	15
	邻苯二甲酸酯类增塑剂迁移量(DNBP)
	项
	300
	邻苯二甲酸酯类增塑剂迁移量(DNBP)
	粤价[2009]54号文

	16
	邻苯二甲酸酯类增塑剂迁移量（DEHP)
	项
	300
	邻苯二甲酸酯类增塑剂迁移量(DEHP)
	粤价[2009]54号文

	17
	邻苯二甲酸酯类增塑剂迁移量（DIBP)
	项
	300
	邻苯二甲酸酯类增塑剂迁移量(DIBP)
	粤价[2009]54号文

	说
明
	合计费用：二层膜袋为4455元/批 ，三层膜袋4855元/批。


4.8 非复合膜袋：商品零售包装袋（保鲜袋，材质：PE）
	1
	聚乙烯膜袋
	高锰酸钾消耗量
	项
	30
	高锰酸钾消耗量
	P43、163

	2
	
	蒸发残渣（4%乙酸）
	项
	200
	蒸发残渣、灼烧残渣、灰分
	P26、116

	3
	
	蒸发残渣（65%乙醇）
	项
	200
	蒸发残渣、灼烧残渣、灰分
	P26、116

	4
	
	蒸发残渣（正己烷）
	项
	200
	蒸发残渣、灼烧残渣、灰分
	P26、116

	5
	
	重金属（以Pb计）
	项
	20
	重金属
	P43、163

	6
	
	脱色试验（乙醇）
	项
	200
	色度、色泽、热处理后色度
	P27、116

	7
	
	脱色试验（冷餐油或无色油脂）
	项
	200
	色度、色泽、热处理后色度
	P27、116

	8
	
	脱色试验（浸泡液）
	项
	200
	色度、色泽、热处理后色度
	P27、116

	7
	
	自粘性（1）（5条）
	条
	5*40
	剥离负荷
	P43、165

	说明
	合计费用： 1450元/批


附件3
2016年广东省梅州市食品相关

产品质量专项监督抽查拟抽查企业名单

	序号
	所在地
	生产企业名称
	主要产品名称
	备注

	
	梅江区
	梅州市华荣塑料制品有限公司
	一次性塑料杯、商品零售包装袋（保鲜袋，材质：PE）
	

	
	梅江区
	梅州市汇峰塑料五金制品有限公司
	复合膜袋
	

	
	平远县
	平远县绿叶天然食品有限公司
	聚酯（PET）无汽饮料瓶
	

	
	平远县
	梅州五指石山泉水厂
	聚酯（PET）无汽饮料瓶
	

	
	大埔县
	广东三河坝酒股份有限公司
	聚酯（PET）无汽饮料瓶
	

	
	大埔县
	广东世纪矿泉水有限公司
	聚酯（PET）无汽饮料瓶
	

	
	大埔县
	广东泉之乡矿泉饮料有限公司
	聚酯（PET）无汽饮料瓶
	

	
	丰顺县
	丰顺冠丰食品有限公司厂
	聚酯（PET）无汽饮料瓶、塑料瓶胚
	

	
	丰顺县
	丰顺县元兴塑料厂
	聚酯（PET）无汽饮料瓶
	

	
	蕉岭县
	蕉岭县信孚饮料厂
	聚酯（PET）无汽饮料瓶
	

	
	蕉岭县
	广东尚阳谷食品饮料有限公司
	聚酯（PET）无汽饮料瓶
	

	
	兴宁市
	兴宁市福锦塑料厂
	聚乙烯吹塑桶
	

	
	兴宁市
	兴宁市福兴福记塑料加工厂
	塑料菜板
	

	
	兴宁市
	兴宁市爱家日用品有限公司
	一次性塑料杯
	

	
	兴宁市
	兴宁市雄丰纸塑制品厂
	一次性塑料杯
	

	
	兴宁市
	兴宁市联顺日用品厂
	一次性塑料杯
	

	
	兴宁市
	兴宁市兴科塑胶制品有限公司
	聚碳酸酯（PC）饮用水罐
	

	
	兴宁市
	兴宁市华宝塑料有限公司
	商品零售包装袋（保鲜袋，材质：PE）
	

	
	梅县
	梅县晶淳实业有限责任公司
	聚酯（PET）无汽饮料瓶
	

	
	梅县
	梅县九龙山矿泉饮料有限公司
	聚酯（PET）无汽饮料瓶
	

	
	梅县
	梅县莲花饮料有限公司
	聚酯（PET）无汽饮料瓶
	

	
	梅县
	梅县山水源食品饮料有限公司
	聚酯（PET）无汽饮料瓶
	

	


